
采购清单、技术要求及商务要求 

一、采购清单及参数配置 

序号 设备名称 参数配置 数量 单位 参考图片 

一、  一层操作工作间 

1 中餐燃气炒菜灶 

规格：1800*1000*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

炉面板采用 1.5mm 不锈钢磨砂板,炉膛采用 A3：

b=3mm 铁板,炉身及炉背采用 1.0mm 不锈钢磨砂板；

炉体骨架采用 A3：L40*40 国标角钢,炉脚采用Ф2

无缝不锈钢管内含钢柱配可调不锈钢子弹脚；广东

黄伟节能炉头配火种制、风制；风管、气管、水管

均采用国标管；炉包采用 304#b=1.2mm 不锈钢板冲

压件及铸铁炉圈；每个炉配摇摆水笼头等配套件。

发热量为 159、250B.T.U/HR 

1 台 

 

2 双层离心抽风柜 功率：11KW   电压：380V 1 台 

 

3 低空油烟净化器 处理风量：28000M
3
/h 1 台 

 

4 不锈钢排烟罩 

规格：L*1300*550（三组） 

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

罩体：1.2mm 优质 304#2B 不锈钢雪花拉丝板，配滤

油网、防爆灯、接油杯 

26.74 M
2
 

 

5 不锈钢集烟箱 

规格：8200*650*650  

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm不锈钢制做烟管安装时吊筋

间距≤2000mm 

21 M
2
 

 

6 不锈钢烟管（大小） 

规格：550*550  

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm不锈钢制做烟管安装时吊筋

间距≤2000mm 

12 m 

 

7 不锈钢弯头（大小） 

规格：550*550  

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm不锈钢制做烟管安装时吊筋

间距≤2000mm 

7 只 

 

8 不锈钢变径 

规格：定制 

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm不锈钢制做烟管安装时吊筋

间距≤2000mm 

4 只 

 



9 大小法兰盘 

规格：定制 

法兰采用 40*40*4mm 国标角钢制做,接口用密封材

料确保不漏油。烟管与法兰用合金铆钉铆接；法兰

焊接处底漆为红防锈漆，外层采用银粉漆。 

30 只  

10 双拉门调理台 

规格：1800*800*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

台面采用 1.2 ㎜,层板采用 1.0mm 不锈钢，并为高

度可调节式设计，侧板采用 1.0mm 不锈钢板折弯而

成。可拆卸挂轮移门,门板为 0.8mm，配全钢 Ø50

可调节重力脚。 

1 台 

 

11 单星水池 

规格：600*600*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

台面厚度为：1.2mm,星盆、加强筋：1.2mm 不锈钢

拉丝板，底部向排水口倾斜，以方便排水；管脚：

Φ38mm*1.2mm/304 不锈钢圆管，承力脚：不锈钢可

调式子弹脚； 

3 台 

 

12 单星水池（大号） 

规格：1000*800*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

台面厚度为：1.2mm,星盆、加强筋：1.2mm 不锈钢

拉丝板，星斗:800*500*400，底部向排水口倾斜，

以方便排水；管脚：Φ38mm*1.2mm/304 不锈钢圆管，

承力脚：不锈钢可调式子弹脚； 

4 台 

 

13 双星水池（中号） 

规格：1400*700*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

台面厚度为：1.2mm,星盆、加强筋：1.2mm 不锈钢

拉丝板，星斗:500*500*280，底部向排水口倾斜，

以方便排水；管脚：Φ38mm*1.2mm/304 不锈钢圆管，

承力脚：不锈钢可调式子弹脚； 

4 台 

 

14 双门蒸饭箱 

规格：24 盘 

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

内胆：1.2，水箱 1.0mm,支撑条 1.0,其它 0.8mm 其

它：禁止采用冲压式内壁（长期蒸饭盘易脱落，配

排污功能，配防烫胶套实心不锈钢把手，安全帽，

渐进式门绞，硅胶条，采用重力脚支撑做腿，电源

功率 2*12KW/380V，配手工蒸饭盘 24 只。控制系统：

采用微电脑全自动控制系统、故障显示灯。 

1 台 

 

15 四门冰柜 

规格：1220*760*1950 

冷冻温度： -15~-6℃ 

冷藏温度：0~10 ℃ 

电压：220V；功率：550W 

容积：1000L 箱体材料：304# 

制冷剂：R134A 

制冷材质件：铜管 

1 台 

 



冷凝器材质：铜管 

16 轴流风机 电压：1.1KW  功率：380V 5 台 

 

二、 二层（西）操作间 

1 广式双炒单尾炉 

规格：1800*800*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

炉面板采用 1.5mm 不锈钢磨砂板,炉膛采用 A3：

b=3mm 铁板,炉身及炉背采用 1.0mm 不锈钢磨砂板；

炉体骨架采用 A3：L40*40 国标角钢,炉脚采用Ф2

无缝不锈钢管内含钢柱配可调不锈钢子弹脚；广东

黄伟节能炉头配火种制、风制；风管、气管、水管

均采用国标管；炉包采用 304#b=1.2mm 不锈钢板冲

压件及铸铁炉圈；每个炉配摇摆水笼头等配套件。

发热量为 159、250B.T.U/HR 

3 台 

 

2 调料台 

规格：500*800*（300+800） 

板材全部采用 SUS304-2B 不锈钢磨砂板 

面板厚度：1.0mm，立柱：38*38*1.2mm 不锈钢方管，

可调节脚。 

3 台 

 

3 四门碗柜 

规格：1200*500*1800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

层面、侧面、围板采用 304#b=1.0mm 磨砂贴塑面不

锈钢拉丝板；台脚采用Ф60 不锈钢圆通，配可调节

性不锈钢子弹脚；趟门采用 304#b=1.0mm 磨砂贴塑

面不锈钢板 

2 台 

 

4 不锈钢排烟罩 

规格：L*1200*550（三组） 

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

罩体：1.2mm 优质 304#2B 不锈钢雪花拉丝板，配滤

油网、防爆灯、接油杯 

15.56 M
2
 

 

5 不锈钢集烟箱 

规格：L*650*650（三组） 

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm 不锈钢制做，烟管安装时吊

筋间距≤2000mm 

18 M
2
 

 

6 不锈钢排烟管 

规格：600*600  

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm 不锈钢制做，烟管安装时吊

筋间距≤2000mm 

25 M 

 

7 不锈钢弯头 

规格：600*600  

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm 不锈钢制做，烟管安装时吊

筋间距≤2000mm 

4 只 

 



8 不锈钢大小变径 

规格：定制 

采用 SUS304－2B 不锈钢拉丝板拉丝制作, 

板烟管板材采用 1.0mm 不锈钢制做，烟管安装时吊

筋间距≤2000mm 

3 只 

 

9 双层离心式抽风柜 功率：11KW   电压：380V 1 台 

 

10 低空油烟净化器 处理风量：26000m
3
/h 1 台 

 

11 双星水池（中号） 

规格：1400*700*800  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

台面厚度为：1.2mm,星盆、加强筋：1.2mm 不锈钢

拉丝板，星斗:500*500*280，底部向排水口倾斜，

以方便排水；管脚：Φ38mm*1.2mm/304 不锈钢圆管，

承力脚：不锈钢可调式子弹脚； 

4 台 

 

12 法兰盘 

规格：600*600  

法兰采用 40*40*4mm 国标角钢制做,接口用密封材

料确保不漏油。烟管与法兰用合金铆钉铆接；法兰

焊接处底漆为红防锈漆，外层采用银粉漆。 

50 只  

13 豪华保鲜展示柜 

规格：1800*1120*1980 

冷冻温度： -15~-6℃ 

冷藏温度：0~10 ℃ 

电压：220V；功率：550W 

制冷剂：R134A 

制冷材质件：铜管 

冷凝器材质：铜管 

1 台 

 

三、  其它 

1 不锈钢地沟盖板 

规格：580*220*25  

板材采用 SUS304-2B（0Cr18Ni9）不锈钢拉丝板，

炉面板采用 2.0mm 不锈钢磨砂板 

89 块 

 

2 支架 规格：﹤50*﹤50 12 套  

3 紧固及密封件 规格：定制 1 批  

4 软连接 规格：定制 2 套  

5 高杆龙头 规格：φ15 29 只  

6 设备安装辅件 水池的球阀、三角阀、软管等上下水辅材 42 套  

7 
设备安装、保养、管理

费 
含所报设备的安装、保养、管理费 1 批  

8 旧设备拆除、维护移装 含所有旧设备拆除、维护及移装 1 批  

9 降压（缺相）保护器 星三角启动 2 台  

10 焊材、辅材 含设备安装所需的所有辅材 1 项  



注：1、如果在技术参数或配置中标明了品牌（型号）或产地，则仅供参考，并非指定，投

标人可以选用替代的方案，但这种替代整体上要优于或相当于招标文件的相关要求。2、为

鼓励不同品牌的充分竞争，如某货物的某技术参数或要求属于个别品牌专有，则该技术参数

及要求不具有限制性，投标人可对该参数或要求进行适当调整，并应当说明调整的理由，且

该调整须经评委会审核认可。 

 

二、本项目核心产品一览表 

序号 核心产品内容 备注 

1 低空油烟净化器  

 

三、相关技术要求 

1、所有产品用材，包括板材、方通、管材、结材、不锈钢零件均为发纹塑贴板（磨砂板），

即 SUS201或 SUS304优质冷轧不锈钢板材制作，具体规格见（采购内容）要求。  

2、煤气炉头、柴油炉头、火嘴、油气掣、火种掣、安全掣、风掣、水掣等炉具主要配件

均是针对各种燃料的性质特征而进一步加工形成；选用国标额定压力炉头，从而保证炉具的

热负荷。 

3、所有风、汽、水、气、油管路均用国标管。  

4、不锈钢产品精工制作，焊接口应使用 TIG 金属电弧焊接机，焊点无陷落、破裂及变色

现象，焊缝规则均匀，经打磨、抛光、酸洗处理后与原材质浑然一体。  

5、产品中所列车、台、柜、架、灶，主要层面的边，均为圆角流线型设计及工艺处理  

6、产品出厂时全面表现出不锈钢制品特有的光洁、亮泽等特点。  

7、协助燃气管道施工单位施工和调试。  

8、油烟净化系统负责环保检测并确保通过,厨房设备必须经卫生防疫站验收通过。 

 

四、商务要求 
1、货物的生产、安装、维修、检验、验收等按照以下原则执行：有国家标准的执行国家

标准；无国家标准的执行行业标准；无行业标准的执行地方标准；无地方标准的执行企业标

准。 



2、如果在技术要求或配置中标明了品牌或产地，则仅供参考，并非指定，但投标人提供

的货物必须满足主要技术要求及配置要求，投标人可以选用替代的品牌或产地，但这种替代

整体上要优于或相当于竞争性招标文件的相关要求,如果文件中对相关厂家资质有要求，则替

代品牌厂家资质也应不低于相应要求。 

3、所有货物（包括零部件）须为全新的、未使用过的原装正品，并完全符合国家质量标

准，提供厂家出具的合格证书、有国家强制性认证要求的相关证书，货物的技术参数及配置

情况必须由投标人提供国家相关检测机构出具的检验报告、生产厂家公开发布的印刷资料等

技术资料予以支持。  

4、货物的制造日期： 

中标人应提供全新的未使用的货物，货物的制造日期距本项目投标日不超过 1年。 

5、技术支持 

5.1中标人应向招标人提供全方位、有效而及时的技术支持和服务。 

5.2中标人保证设备、仪器等维修保养所需备品备件的及时供应。 

5.3中标人应每年一次定期巡访，对产品做全面的检修维护。 

6、质保及售后服务： 

6.1质保期自项目验收合格之日起，投标人应对所提供的产品提供 2 年的免费质保服务。

质保期内出现质量问题，中标人负责包修、包退、包换，质保期满后，应提供优先的有偿售

后服务及按不高于投标文件中主要配件、易损件清单所报价格供应原厂零配件等，实行终身

维护。 

6.2中标人须设有 24小时维修服务电话，负责解答用户在设备使用中遇到的问题，及时

提出解决问题的建议和操作方法。 

6.3 售后服务响应时间：在质保期内，中标人应建立完备的故障响应机制，如果本系统

在维保期内运行出现问题或故障，中标人应接到报修电话后 8 小时内到达现场进行抢修（免

费上门服务），否则招标人将自行采取必要的措施，由此产生风险和费用应由中标人承担。 

7、验收 

7.1 招标人以竞争性招标文件、中标人的投标文件、合同为依据，成立验收小组，负责

对项目进行全面的验收。中标人须向招标人提供详细的系统验收方案。 

7.2 招标人验收，中标人予以配合。涉及安全、环保等其他需要由质检或行业主管部门

验收的项目，招标人须约请相关部门和专家参加项目验收。 

7.3接收检验 

货物运抵项目现场后，招标人将对货物的质量、规格和数量等进行初步检验，查验设备



的相关文件（外文应提供中文翻译资料，下同），包括但不限于以下资料：制造商的授权书、

产品出厂合格证、原厂质保函、发票、装箱清单、测试报告、中英文操作说明书、产品来源

于原厂的证明材料、产品主要原材料质量技术参数等材料。制造厂家出具的产品合格证书, 涉

及进口的产品、部件、配件等须提供中国海关进口货物报关单、完税证明及商检证明等材料；

提供有关货物的操作规程和使用说明书，维护手册、保养修理所需的各种随机工具及相关设

计、制造、检验、安装、技术性指导等文件和应由投标人提供的必要文件。汇集成册交付招

标人。 

7.4验收 

设备安装、调试结束后，招标人对其进行全面的测试，对测试中暴露出来的问题，中标

人应及时进行整改，最终测试完毕，试运行期 3 个月，经验收合格后，招标人向中标人签发

最终验收证明。 

8、交货期: 自签订合同之日起 15 日内供货并安装调试完毕。 

9、交付地点：采购人指定地点。 

10、付款方式：供货摆放完毕、安装调试完毕、验收合格后支付合同总价的 95%；自验

收合格之日起满 12个月无质量及售后服务问题，付清余款。 


